ПРИЛОЖЕНИЕ № 19
ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ № 5 към
ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ №5
„Доставка на адаптори за чугунени, стоманени, АЦ, РЕ и PVC тръби”

	1. АДАПТОР за стоманени, чугунени и АЦ тръби тип МУФА-МУФА

	DN
	10
atm

Цена/ лв
	Тежест/стъпка

	65/70-88 
	
	100/10

	80/84-105
	
	100/10

	100/104-134
	
	100/10

	125/132-155
	
	100/10

	150/154-192
	
	100/10

	200/198-230
	
	100/10

	250/267-310
	
	100/10

	300/315-356
	
	100/10

	
	К1=
	Общ сбор


	2. АДАПТОР за стоманени, чугунени и АЦ тръби тип МУФА-ФЛАНЕЦ

	DN
	10
atm

Цена/ лв
	Тежест/стъпка

	60/72-86
	
	100/10

	80/88-105
	
	100/10

	100/108-130
	
	100/10

	125/132-155
	
	100/10

	150/158-192
	
	100/10

	200/198-230
	
	100/10

	250/267-310
	
	100/10

	300/315-356
	
	100/10

	
	К2=
	Общ сбор


	3. АДАПТОР за ПЕВП тръби с вбиващ пръстен тип МУФА-ФЛАНЕЦ

	DN
	10
atm

Цена/ лв
	Тежест/стъпка

	65/63-8-3,7
	
	100/10

	80/88-105
	
	100/10

	100/108-130
	
	100/10

	150/158,2-133,2
	
	100/10

	200/218,1-256
	
	100/10

	300/315-356
	
	100/10

	
	К3=
	Общ сбор


	4. АДАПТОР за стоманени, чугунени и АЦ тръби с два вбиващи пръстена тип МУФА-МУФА

	DN
	10
atm

Цена/ лв
	Тежест/стъпка

	65/63-83,7
	
	100/10

	80/85,7-107
	
	100/10

	100/107,2-133,2
	
	100/10

	125/133,2-160,2
	
	100/10

	150/158,2-192,2
	
	100/10

	250/266,2-310
	
	100/10

	300/315-356
	
	100/10

	
	К4=
	Общ сбор


*Забележка: Предвид съществуващите разлики в размерите на предлаганите адаптори от различни производители, се допускат и такива с размери различаващи се с до +/- 2 мм от указаните в таблиците по-горе.
Пример: за адаптор 65/63-83,7 се допускат и  такива, с размери от 61 до 65 и 81,7 до 85,7

4. Методика за оценка на офертите по обособена позиция №5
Първоначално се извършва оценка на всяка номенклатурна единица от таблиците на отделните продукти в образеца на ценовата оферта. Оферта, която предлага най-добра цена за отделната номенклатурна единица от съответната таблица, получава максимално определения брой точки в зависимост от посочената тежест за нея. Всяка следваща по-неблагоприятна оферта получава намаляващ брой точки съобразно посочената стъпка за конкретната номенклатурна единица. Така получените точки се сумират и формират общият сбор точки за съответния вид продукт (от К1 до К4). 

Крайната оценка за обособената позиция се формира от сумата на получените общ сбор точки за всеки отделен продукт (от К1 до К4)
КРАЙНА ОЦЕНКА = К1+К2+К3+К4

